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© Reet-Dacheindeckungselement aus Kunststoff. 

© Reetentsprechendes Dacheindeckungselement, 
aus einer Vielzahl von etwa parallel neben- und ggf. 
ubereinander angeordneten Kunststoff ha Imen (1), bei 
dem die Halme (1) in ihrem oberen Endbereich 
abgeflacht und miteinander durch thermische Ver- 
schweiflung verbunden sind, wobei die Verbindung 
einer Vielzahl der nebeneinander angeordneten Hal- 
me (1) durch thermische Verschweiflung im Bereich 
ihrer nach dem Verlegen inneren Enden unter Abfla- 
chung und Verformung dieser Enden erfolgt ist und 
die Enden in ihrer Gesamtheit eine Platte (2) bilden. 
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Reet-Dacheindeckungselement aus Kunststoff 


Die Erfindung betrifft ein Reet entsprechendes 
Dacheindeckungselement, das aus einer Vielzahl 
von etwa parallel neben- und ubereinander ange- 
ordneten Kunststoffhalmen besteht, wobei die Hal- 
me in ihrem oberen Endbereich abgeflacht und 
miteinander durch thermische Verschwei/3ung ver- 
bunden sind. 

Ein derartiges Reet-Dacheindeckungselement 
nach der DE-OS 35 18 686.0 weist zwar in Bezug 
auf Aussehen und Haitbarkeit sehr gute Eigen- 
schaften auf, es hat sich jedoch gezeigt, da/3 es bei 
der Fertigung einen relativ hohen Aufwand erfor- 
dert. Dieser hohe Aufwand beruht vor allem darauf, 
da/3 Haime auf mehrere unterschiedliche Langen 
geschnitten werden mussen, wobei das eine Ende 
zur Erzieiung eines moglichst naturlichen Ausse- 
hens unregelma/3ig geformt sein soli, wahrend fur 
das andere Ende, an welchem die Verschweitfung 
erfolgt, ein glatter Schnitt vorteilhaft ist. Das Ele- 
ment ist weiterhin auch nur schwierig und aufwen- 
dig zu verlegen. 

Es steilt sich daher die Aufgabe, das Reet- 
Dacheindeckungselement der eingangs genannten 
Art sc zu verbessern, da/3 es ohne Einbu/te seiner 
bereits vorhandenen vorteilhaften Eigenschaften 
mit deutlich geringerem Aufwand fertigbar und ver- 
legbar ist 

Diese Aufgabe wird bei dem eingangs genann- 
ten Dacheindeckungseiement dadurch gelost, da/3 
die Verbindung einer Vielzahl der nebeneinander 
angeordneten Halme durch thermische Ver- 
schweitfung im Bereich ihrer nach dem Verlegen 
inneren Enden unter Abflachung und Verformung 
dieser Enden erfolgt ist, wobei die Enden in ihrer 
Gesamtheit eine Platte bilden. 

Urn den Eindruck eines Natur-Reetdachele- 
mentes entstehen zu lassen, sind vorteilhaft die 
Halme unterschiedlich lang und kdnnen an ihren 
nach dem Verlegen autferen Enden unregelmaflig 
abgeschnitten sein. 

Die vorstehend genannten Platten ermoglichen 
dabei ein besonders einfaches Verlegen, da in ih- 
nen auch vom Hersteller eingebrachte Offnungen 
fur Schrauben, Nagel Oder dergleichen vorhanden 
sein konnen. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen des Erfin- 
dungsgegenstandes sind in den Patentansprtichen 
3 bis 10 und 13 niedergelegt. 

Das erfindungsgemaCe Verfahren zur Herstel- 
lung der Dacheindeckungselemente kennzeichnet 
sich vorteilhaft dadurch, da/3 ein geeigneter thermo- 
plastischer Kunststoff zu einem Halm mit dunner 
Wandstarke extrudiert wird. dieser laufend mit re- 
geima/3iger Lange abgeschnitten wird, die Halme 
darauf soaiert und zu einem flachen Element ver- 


legt werden, dann beidseitig mit einer Trennschicht 
versehen und die Halme im Trennschichtbereich 
unter Abplattung miteinander verschweiSt werden 
und die so entstandene Platte in ihrer Mitte und 

5 den Seitenkanten geschnitten wird. Zur Erhohung 
der Fertigungsgeschwindigkeit dann dabei vorteil- 
haft ein Halm geeigneter Form nach dem Extrudie- 
ren kontinuierlich langs aufgeschlitzt werden, so 
da/3 die Erzeugung von zwei Halmen gieichzeitig 

w mit einem Extrusionskopf moglich ist. 

Das erfindungsgemafle Reet-Dacheindeckungs- 
element ermoglicht es erstmalig, die Optik eines 
Reetdaches entstehen zu lassen, ohne da/3 die 
Feuergefahrlichkeit desselben gegeben ist. Versi- 

75 cherungstechnisch entspricht ein Dach mit den er- 
findungsgemafien Reet-Dacheindeckungseiemen- 
ten einem Dach mit Dachziegel und da weiterhin 
das Verlegen der Dacheindeckungselemente leicht 
und auch von nicht besonders ausgebildeten Hand- 

20 werkern moglich ist, kann von einer idealen Losung 
der anstehenden Probleme gesprochen werden. 

Im folgenden wird ein Ausfuhrungsbeispiel der 
Erfindung anhand von Zeichnungen naher be- 
schrieben. Es zeigen: 

25 Figur 1 perspektivisch zwei ubereinander an- 

geordnete Dacheindeckungselemente gema/3 der 
Erfindung, 

Figur 2 einen Doppelhalm vor dem Aufschlit- 
zen und 

30 Figur 3 Dacheindeckungselemente im 

Traufen- und Eckbereich. 

Die einem Reet entsprechenden Dacheindek- 
kungselemente bestehen aus einer Vielzahl von 

35 etwa parallel nebeneinander und zum Teil auch 
ubereinander angeordneten Kunststoffhalmen, wo- 
bei die Haime in ihrem nach dem Verlegen oberen 
Endbereich abgeflacht und miteinander verschwei/3t 
sind. Bei dem Verschweitfen werden die Halme 

40 pfattgedruckt und ihre Rander verschweiflen mitein- 
ander, so da/3 eine Platte entsteht, die ungefahr 1/4 
bis 1/3 der Gesamthalmlange ausmacht. 

Die Halme selbst sind unregelma/3ig lang und 
an ihren au/3eren, nicht verschwei/3ten Enden unre- 

45 gelmaflig abgeschnitten, so da/3 sie in ihrem Aus- 
sehen naturlich verlegtem Reet entsprechen. 

Die Halme konnen verschiedenste Querschnitte 
aufweisen, sie sind gema/3 den Abbildungen spira- 
iig, konnen aber auch die Form einer offenen "6", 

so eines "S" Oder "IT mit eingerollten Seitenflan- 
schen aufweisen. 

Die Dacheindeckungselemente sind beidseitig 
im Bereich der Platte 2 mit einer Trennschicht 3 
versehen, die warmfestes Papier, aber auch Gaze, 
ein Vlies Oder ein Gewebe sein kann. 
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Die Trennschicht 3 verhindert beim Schweiflen 
ein Ankleben der Schwei/3backen und erhoht zu- 
dem noch die Festigkeit der Dacheindeckungsele- 
mente im Bereich der Platte 2. Diese kann nach 
der Herstellung mit Offnungen 4 versehen werden, 
so da/3 sie besonders leicht durch Nagel, Schrau- 
ben oder dergleichen auf dem Dach befestigt wer- 
den konnen. Die Elemente werden dabei wie in 
Figur 1 gezeigt schuppenformig ubereinanderge- 
legt wobei durch die unregelma/3ige Lange der 
Halme 1 sichergestellt wird, da/3 die Haimenden 
gleichrnaflig uber die Flache verteilt sind. Es ent- 
steht also der Eindruck eines Natur-Reetdaches, 
ohne dai3 es dessen Feuergefahriichkeit besitzt und 
ohne da/3 erhohte Versicherungspramien in Kauf 
genommen werden mu/3ten. 

Die Farbe der Haime 1 wird dabei so gewahlt, 
da/3 sie der von Natur-Reet entspricht. 

Die Herstellung der Dacheindeckungselemente 
erfolgt durch Extrudieren eines geeigneten thermo- 
plastischen Kunststoffes, z. B. PVC, zu einem Halm 
mit dunner Wandstarke, wobei dieser in Abstanden 
geschnitten wird. Die so entstandenen Haime wer- 
den dann automatisch nebeneinander und zum Teil 
aufeinander so aufgreiht, da/3 die Enden auf einer 
unrege!ma/3igen Linie liegen. Nach Auflegen bzw. 
Unterlegen der Trennschichten 3 werden dann die 
spater oberen Enden verschwei/3t und plattge- 
druckt so da/3 sich die Rander miteinander verbin- 
den und eine einheitliche Platte gebildet wird. 

Nach dem Verschwei/ten wird die Platte mittig 
geteilt und die Seitenkanten der so entstandenen 
Platte 2 beschnitten, so da/3 zur Erleichterung der 
Anbringung im Anbringungsbereich regelma/3ige 
Konturen vorliegen. 

Zur Erhohung der Extrusionsgeschwindigkeit 
kann weiterhin ein Doppelhalm gema/J Figur 2 er- 
zeugt werden, der nach dem Extrudieren langs 
aufgeschlitzt wird. 


Anspriiche 

1, Reetentsprechendes Dacheindeckungsele- 
ment, aus einer Vielzahl von etwa parallel neben- 
und ggf. ubereinander angeordneten Kunststoffhal- 
men, wobei die Halme in ihrem oberen Endbereich 
abgeflacht und miteinander durch thermische Ver- 
schwei/3ung verbunden sind, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 die Verbindung einer 
Vielzahl der nebeneinander angeordneten Halme 
(1) durch thermische Verschwei/3ung im Bereich 
ihrer nach dem Verlegen inneren Enden unter Ab- 
flachung und Verformung dieser Enden erfolgt ist, 
wobei die Enden in ihrer Gesamtheit eine Platte (2) 
bilden. 


2. Dacheindeckungselement nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 die Halme (11) unter- 
schiedlich iang und an ihren nach dem Verlegen 
au/3eren Enden unregeima/3ig abgeschnitten sind. 
5 3. Dacheindeckungselement nach Anspruch 1 

Oder 2, dadurch gekennzeichnet, da/3 ober- und 
unterhalb der Platte (2) eine Trennschicht angeord- 
net ist. 

4. Dacheindeckungselement nach Anspruch 3, 
70 dadurch gekennzeichnet, datf die Trennschicht (3) 

aus Papier besteht. 

5. Dacheindeckungselement nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, datf die Trennschicht (3) 
aus Gaze besteht. 

75 6. Dacheindeckungselement nach Anspruch 1 

bis 5, dadurch gekennzeichnet, da/3 die Platte (2) 
1/4 bis 1/3 der Gesamt-Halmfange ausmacht. 

7. Dacheindeckungselement nach Anspruch 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, da/3 der Halmquer- 

20 schnitt spiraiformig ist. 

8. Dacheindeckungselement nach einem der 
Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da/3 
der Hafmquerschnitt die Form einer 6 aufweist. 

9. Dacheindeckungselement nach einem der 
2S Anspruche 1 bis 6 T dadurch gekennzeichnet, da/3 

der Halmquerschnitt "SMormig ist. 

10. Dacheindeckungselement nach einem der 
Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da/3 
der Halmquerschnitt "U"-formig mit eingerollten 

30 Seitenflanschen ist. 

11. Verfahren zur Herstellung eines Dachein- 
deckungselementes nach einem der Anspruche 1 
bis 10, dadurch gekennzeichnet, da/3 ein geeigne- 
ter thermoplastischer Kunststoff zu einem Halm mit 

35 dunner Wandstarke extrudiert wird, dieser laufend 
mit regeima/3iger Lange abgeschnitten wird, die 
Halme darauf sortiert und zu einem flachen Ele- 
ment verlegt werden, dann beidseitig mit einer 
Trennschicht versehen und die Halme im Trenn- 

40 schichtbereich unter Abplattung miteinander ver- 
schwei/3t werden und die so entstandene Platte in 
ihrer Mitte und den Seitenkanten geschnitten wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 ein Halm geeigneter Form nach 

45 dem Extrudieren kontinuierlich langs aufgeschlitzt 
wird. 

13. Trauf- und Gratstreifen, bestehend aus den 
Dacheindeckungselementen nach einem der An- 
spruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, da/3 

so eine Anzahl der Dacheindeckungselemente uber 
ihre Piatten (2) mechanisch miteinander verbunden 
sind. 

14. Winkelecken und Verbindungen fur den 
Ortgang, bestehend aus den Dacheindeckungsele- 

55 menten nach einem der Anspruche 1 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet datf eine Anzahl der Da- 


5 EP 0 340 321 Al 6 


cheindeckungselemente uber ihre Piatten (2) me- 
chanisch miteinander verbunden sind. 
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